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1. PRESSURE INDICATOR™ for Cylinder Nips

Jakos$¢ druku zalezy od jak najlepszego mozliwego transferu farby i wody — z cylindréw ptytowych,
drukujgcych — na papier.

Dzieki nowemu, innowacyjnemu urzgdzeniu PRESSURE INDICATOR™, po raz pierwszy mamy
mozliwosé szybkiego pomiaru sity docisku pomiedzy cylindrami,

Za pomocg urzgdzenia Pressure Indicator, jesteSmy w stanie w tatwy sposéb monitorowac¢ jak sita
docisku zmienia sie przez caty czas trwania produkcji, oraz jaka jest jej wartos¢ przy réznej
Scisliwosci cylindréw drukujgcych.

1.1 System ‘

System pomiaru Pressure Indicator Q P 7

sktada sie z recznego urzadzenia, S

elastycznego czujnika oraz przyrzadu J

do kalibraciji.

1.2 Maksymalna wartos¢ Pressure
Wszystkie cylindry posiadajg krzywg docisku. Urzgdzenie Pressure
Indicator kontroluje jak sita docisku wzrasta podczas gdy jezyk czujnika
wchodzi pomiedzy cylindry. Urzadzenie wykazuje maksymalng wartos¢
docisku na wyswietlaczu.

1.3 katwy w obstudze
Pozwdlmy cylindrom wciggnaé bardzo cienki jezyk czujnika w szczeline
znajdujgcy sie pomiedzy nimi, a na wyswietlaczu ukaze sie wartos¢ sity docisku.

Godrna czes¢ czujnika jest bardzo cienka (0.2 mm) aby nie uszkodzi¢ cylindra.
Grubsza, biata czgs¢ czujnika nie powinna wchodzi¢ pomigdzy cylindry.

i Y
ni Cyinder Nip Indicater T ﬁ y /.\
cortrol

Powierzchnia kontaktowa pomigdzy Tylko gérna czesé czujnikg wrazliwa na na_cisk
czujnikiem a urzadzeniem. (kwadracik 5 x 5 mm) powinna zosta¢ wilozona

pomiedzy cylindry.

Copyright 2009 © Nip Control AB 3(11)
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2. Gdzie dokonowywaé pomiaru

Walki farbowe

Watki wodne

Strefy kontaktu mieckzy

watkami farbowymi

i wodnymi

@ Strefy kontaktu watkow
farbowych i wodnych
z cylindrem drukujacym

® Strefy kontaktu miedzy
cylindrem plytowym, nmyjka
i cylindrem dociskowym

Droga
papieru

3. Opis produktu

PRESSURE INDICATOR™

Szczeliny pomiedzy cylindrami
pltytowymi, drukujgcymi i
dociskowymi.

Ostrzezenie. Na niektérych maszynach sita
docisku jest niska i jej wartos¢ moze nie
zostac zarejestrowana na urzadzeniu.
Zasadniczo sg to mate maszyny stosujgce
system cylinder drukujgcy do cylindra
drukujgcego (patrz str. 8).

Urzadzenie Pressure Indicator jest tatwe w uzyciu i zostato zaprojektowane w sposéb aby

mogto by¢ obstugiwane przez pojedynczego uzytkownika.

Bezpieczny przéd

Wsuw czujnika/
przycisk zwalniajacy

Wyswietlacz LED

Zielonai czerwona
lampka sygnalizacyjna

Przycisk kontrolny

Bezpieczny przéd

Odkreci¢ srubke
w celu wymiany
baterii

Pusci¢ wolno w celu wymiany baterii

Copyright 2009 © Nip Control AB
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4. Rozpoczecie pomiaru wraz z kalibracjg

WAZNE
Dla uzyskania optymalnego rezultatu, kalibracja powinna zosta¢
przeprowadzona przed nowg serig pomiaréow

Czujniki sg wysoko kompresowalne i bardzo czute. Jezeli czujnik pozostaje przez dtuzszy czas
nieuzywany, wrazliwe na docisk komponenty wewnatrz czujnika stopniowo zaczng sie rozrastac..
Kalibracja zapewnia, ze urzgdzenie zawsze bedzie wskazywato prawidtowg wartosc.

e Pofacz czujnik sondy z instrumentem Pressure Indicator.

Umies¢ przyrzad do kalibracji etykieta ku gorze

Otworz urzadzenie i wprowadz do niego jezyk czujnika.

Pociagnij czujnik lekko w d6t aby umiesci¢ poprawnie jezyk tak aby sie nie wysuwat
Nalezy zwolni¢ przyrzad, pozwalajac dociskowi skalibrowac jezyk czujnika.

\4

o Umiesci¢ przyrzad do kalibracji i urzadzenie Pl na ptaskiej powierzchni. -
o Pozostawi¢ na okoto 10 sekund Q-
o Nie dotyka¢ przyrzadu do kalibracji

o Nacisna¢ przycisk kontrolny
o Nawyswietlaczu ukaze si¢ napis CAL

o Ponownie nacisna¢ przycisk kontrolny .

o W przeciagu tysiecznej sekundy urzadzenie Pl zostanie skalibrowane (400 +/- 15 N/cm?). Natychmiast po tym, urzadzenie
zacznie dokonywac pomiaru sily nacisku z jakim dziata na niego przyrzad do kalibracji co ukaze sie na wyswietlaczu.

o Zielona lampka sygnalizacyjna zawiadamia o tym, ze kalibracja zostata wykonana .

o Wyjac czujnik z urzadzenia do kalibracji.

Ponownie nacisna¢ przycisk kontrolny.

Wartos$¢ 000 automatycznie ukaze si¢ na wyswietlaczu

Rozpocza¢ pomiar

Uzy¢ przycisku kontrolnego dla rozpoczecia kolejnego nowego pomiaru
Aby wylaczy¢ urzadzenie nalezy przytrzymac przycisk przez 2 sekundy

Copyright 2009 © Nip Control AB 5(11)
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5.

Rozpoczecie pomiaru bez kalibraciji.

Pofacz czuinik sondy z instrumentem Pressure Indicator.

o Wecisna¢ przycisk kontrolny

Na wyswietlaczu ukaze si¢ napis CAL

Ponownie wcisnaé przycisk kontrolny

Warto$¢ 000 automatycznie ukaze sie na wyswietlaczu

Czerwona lampka sygnalizuje, ze kalibracja nie zostata wykonana. Urzadzenie automatycznie utrzymuje wartos¢
poprzedniej kalibracji.

Rozpocza¢ pomiar
Uzy¢ przycisku kontrolnego dla rozpoczecia kolejnego nowego pomiaru
Aby wylaczy¢ urzadzenie nalezy przytrzymac przycisk przez 2 sekundy

6.

Wyswietlacz i lampki sygnalizacyjne
e Zielonalampka sygnalizuje, Zze kalibracja zostata wykonana podczas rozpoczecia sesji
pomiaréw.

e Czerwonalampka sygnalizuje, Zze kalibracja nie zostata wykonana
podczas rozpoczecia sesji pomiaréw. Urzadzenie automatycznie
utrzymuje wartos$¢ poprzedniej kalibracji.

Kalibracja

¢ Nigdy nie wymieniaj czujnika bez jego kalibracji. Oprogramowanie
urzgdzenia Pressure Indicator okre$la cechy czujnika podczas kalibracji,
ktére sg unikalne dla kazdego czujnika.

e Dlalepszego rezultau uzywaj tego samego przyzadu do kalibracji

e Nigdy nie kalibruj czyjnika z pozostawionymi resztkami farby.
Zastosowana nano-technilogia sprawia ze czujnik jest bardzo
wrazliwy na nacisk, a wyschnieta farba na powierzchni
pomiarowej bedzie miata wptyw na kalibracje (strona 11).

e  Zaleca sie odsyta¢ przyrzad do kalibracji do producenta Nip
Control do kontroli co 18 miesiecy. Jest to obowigzkowe dla przedsigbiorstw posiadajgcych
certyfikat 1SO 9000.

e  Przy zamawianiu kolejnego czujnika, zawsze nalezy podaé numer seryjny wczesniejszego.

Spowodowane jest to drobnymi odchyleniami pomiedzy réznymi czujnikami we Wtérnych
Obszarach Pomiardéw (strona 8). Zapewni to, ze wszystkie czujniki bedg miaty podobng
charakterystyke.

Copyright 2009 © Nip Control AB 6 (11)
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8. Zasady pomiaru.
Zasieg Pomiaru
200-750 N/cm?& Nip Pressure Value (NPV)
WTORNA STREFA ZASADNICZA STREFA WTRORNA STREFA
POMIARU POMIARU POMIARU
200-340 NPV 350-500 N/cm? 510-750 NPV
Punkt kalibraciji
400 N/cm?
200 340 e 510 750
— Niebieska linia
Czerwona linia Nacisk w N/cm?

Warto$¢ Pressure Indicator

DEFINICJE

» Zasadnicza strefa pomiaru = Wartosci Pressure Indicator pomiedzy 350 - 500 sg w N/cm?
(Newton/cm?).

» Witdrne strefy pomiaréw = Im dalej od punktu kalibracji Nip Pressure Value (NPV) tym
wieksze jest odchylenie (réznica) od N/cm?.

Jednakze, odchylenie jest zawsze takie same, co oznacza, ze wartos¢ NPV na wyswietlaczu
zawsze bedzie taka sama dla takiego samego (powtarzalnego) nacisku.

Z tego powodu, wartosci nacisku pomiedzy 200 - 340 i 510 - 750 zostaty nazwane Nip Pressure
Value (NPV), a nie N/cm?.

» Punkt kalibracji = Sita z jakg oddziatuje przyrzad do kalibracji jest réwna 400 +/- 15 N/cm?.

W przeciagu tysiecznej sekundy przyrzgd Pressure Indicator zostaje skalibrowany. Natychmiast
po tym czasie urzadzenie zacznie dokonywaé pomiaru sity nacisku z jakim dziata na niego
przyrzad do kalibracji co ukaze sie na wyswietlaczu. Na wyswietlaczu bedzie widoczny delikatny
wzrost wartosci, ktéry ukazuje jak guma wewnatrz przyrzgdu do kalibracji reaguje na staty
nacisk.

» Niebieska linia = przedstawia N/cm?.

» Czerwona linia = przedstawia wartosci, ktére sg przedstawiane na urzgdzeniu Pressure
Indicator.

» Wartosci nacisku pomiedzy 200 i 750 ukazywane sg na wyswietlaczu. Jezeli zarejestrowana
wartos¢ wynosi pomiedzy 100 a 190 NVP, to wyswietlany jest symbol “-LP” (Lower Pressure).
Natomiast jezeli wartos¢ jest wyzsza niz 750 NPV to na wyswietlaczu pojawi sie symbol “-HP”
(Higher Pressure).

» Wartosci pomiedzy 200 and 340NPV (nizsza wtérna strefa) w tym przedziale urzadzenie jest
bardzo wrazliwe na zmiany sity nacisku. Na przykfad, zmiana sity o 20 N/cm? spowoduje wzrost
warto$ci NPV o okoto 30 NVP.

» Wartosci pomiedzy 660 a 750NPV (wyzsza wtérna strefa), w tym przedziale urzadzenie jest
mniej wrazliwe na nacisk. Na przykfad, zmiana sity o 20 N/cm? spowoduje wzrost wartosci NPV
0 okoto10 NVP.

Zawsze podczas pomiaroéw, zalecane jest wyznaczenie sredniej aby zapewni¢ minimum
niedoktadnosci pomiaru oraz najlepsze dane trendu. Mozna sie takze zdecydowac na
kontrolowanie czy rozpieto$¢ pomiedzy min i max wartosciami pomiardw w serii zmieniajg sie przez
caly czas ( zobacz arkusz analizy trenddéw).

Copyright 2009 © Nip Control AB 7(11)



control

'
.. n I Q PRESSURE INDICATOR™

9. Maszyna drukujgca

e Urzadzenie Pressure Indicator przeznaczone jest gtownie dla maszyn rolowych oraz
arkuszowych z poziomem nacisku na czujnik pomiedzy 200 i 750 N/cm? & NPV.

o Jezeli wymagany docisk nie jest osiggalny (> 200 NPV) pomiedzy cylindrem
drukujgcym, a dociskowym oraz pomiedzy cylindrami drukujgcymi, pomiar jest
mozliwy poprzez obecnosé¢ papieru do druku w szczelinie pomiedzy cylindrami.

e Nie dokonuj pomiaru w poblizu szczeliny znajdujgcej sie na cylindru drukujgcym
(okoto. 5 cm).

e Przekatna (diagon) maszyn musi byé ustawiona na zero

e Zaleca sie dokonywania pomiaréw zawsze w ten sam sposéb aby zapewni¢ najlepsza
analize trendu, a takze wiskozowo-elastyczne wiasnosci cylindra sprawiajg ze, warto$¢
dokonywanego pomiaru w szczelinie jest delikatnie wyzsza od pomiaru dokonywanego
poza nig. Powodem tego jest, ze cylindry drukujgce reagujg na nacisk, ktory wywiera na
nie 0,2 mm czujnik wprowadzany pomiedzy cylindry. Dlatego wazne jest aby odczytywac
pomiar zawsze podczas wprowadzania czujnika w szczeline.

10. Wymiana baterii

Kiedy trzeba wymieni¢ baterie na wyswietlaczu pojawia sie
nastepujgcy komunikat: “bAt” .
1. Odkrecié¢ $rubke z tylu urzadzenia Pressure Indicator.

2. Uzy¢ matego, zwyktego Srubokretu i popchng¢, aby
zwolni¢ zaczep pokrywy.

3. Podnies¢ tylng przykrywke na wysokos¢ ok. 1 cm
i pociagnac.

4. Wymieni¢ baterie (standard AAA baterie alkaliczne).
Sprawdzi¢ potozenie (+ / - bieguny).

11. Konserwacja

e Zawsze po dokonaniu pomiaru przetrzyj ostroznie czujnik.

e Jezeli jest konieczne uzycie $rodka czyszczacego, nalezy zastosowal wode,
alkohol izopropylowy lub “stabszy” Srodek czyszczacy stosowany na maszynie.
Przetrze¢ na sucho.

¢ Nie dotyka¢ oraz nie uzywac ptynéw na powierzchni kontaktu czujnika (zobacz str.4)

e Po wymianie baterii, jezeli przycisk kontrolny nie “klika” podczas jego naciskania,
nalezy dokreci¢ srubke znajdujgca sie na odwrocie urzgdzenia..

Copyright 2009 © Nip Control AB 8 (11)
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Bezpieczenstwo

Jezeli maszyna nie zatrzyma sie, wyciggnij Pressure Indicator ze strefy kontaktu, az
do momentu kiedy czujnik wyjdzie ze szczeliny lub z PI, aby zapobiec jego uszkodzeniu lub
zniszczeniu.

Ostrzezenie!

Podczas pomiaru, postepowac zgodnie ze wskazéwkami obstugujgcego maszyne, dla
prawidtiowego utrzymania maszyny.

Zachowac¢ ostroznos¢ podczas pomiaréw.

Ta instrukcja opisuje autoryzowang metode, jak nalezy obchodzi¢ sie z tym urzgdzeniem.
Urzadzenie to powinno by¢ uzywane wytgcznie, jako urzgdzenie pomiarowe.

Aby uchroni¢ uzytkownika przed zranieniem, a przyrzad przed uszkodzeniem Roller Nip Control
posiada 3-stopniowy poziom bezpieczenstwa

1.

13.

13.1.

13.2.

13.3.

13.4.

Zapewniona jest bezpieczna odlegtos¢ pomiedzy
rekg a cylindrem.

Bezpieczny przdd urzadzenia z matymi watkami, ktore
obracajg sie w kierunku przeciwnym do cylindrow, zmniejsza
ryzyko, wciggniecia urzadzenia pomiedzy cylindry.

Sita potrzebna do wyciggniecia czujnika na
zewnatrz urzadzenia Pressure Indicator zostata obliczona w
taki sposéb, aby mozliwe byto jego automatyczne
wypuszczenie/zwolnienie.

Pozostate informacje

CE

Produkt ten jest dostosowany do wymagan EMC (Electromagnetic Compatibility).

RoHS
Produkt ten jest dostosowany do dyrektywy RoHs.

Srodowisko

Baterie zastosowane w tym urzgdzeniu zawierajg srodki chemiczne szkodliwe dla
Srodowiska. Pozbywac sie baterii zgodnie z przepisami panstwowymi i regionalnymi.

Przy pozbywaniu sie urzadzenia Pressure Indicator powinno sie go traktowac jako
urzgdzenie elektroniczne.
Patenty sSwiatowe

Produkt ten jest chroniony patentem SE-519 918 w Europie oraz w Stanach Zjednoczonych.

Copyright 2009 © Nip Control AB 9(11)
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14.

Urzadzenie Pressure Indicator
Czujnik
Przyrzad do kalibrac;ji

Dtugos¢ czyjnika:

Grubos¢ czujnika:

Szerokosé¢ strefy kontaktu:
Srednica cylindra:

Temperatura w strefie kontaktu:
Powierzchnie cylindréw:

Twardos¢ gumy:

Liczba pomiaréw czujnika:
Jendostki pomiaru:
Zasieg pomiaru:
Powtarzalnos¢ pomiardw:

Rozdzielczo$¢ wyswietlacza:
Informacja o nacisku (wyswietlacz):
Wyswietlacz:

Baterie:

llo$¢ odczytdw przy jednych bateriach:

Oszczednos$¢ energii:

Ustawienie czujnikéw:

Czyszczenie :

Numer czesci P101
Numer czesci PS35001
Numer czesci C101

350 mm

0,2 mm

>5mm
wszystkie rozmiary
10-70°C

metal - guma
guma - guma

< 95° shore A

> 2.000

Newton/cm? (N/cm?) & Nip Pressure Value (NPV)
200 - 750 N/cm? & NPV na czujniku (0.2mm)
odchylenie standardowe +/- 10 N/cm? & NPV
max. odchylenie +/- 15 N/cm? & NPV

10 N/cm® & NPV

000 0 - 90 NPV; LP 100 - 190 NPV; HP >750 NPV
Jasny wyswietlacz LED dla fatwego odczytu

2 standardowe AAA (alkaliczne)

>1 000

automatyczne wytgczanie gdy urzgdzenie nie jest
uzywane

Czujniki moga dokonywa¢ pomiaréw po obu
stronach kazdego cylindra

Zawsze przetrze¢ czujnik po dokonaniu pomiaru.
Jezeli jest potrzebne uzycie srodka czyszczgcego,
nalezy zastosowa¢ wode, alkohol

izopropylowy lub ,stabsze” srodki czyszczace
stosowane na maszvnie.

15.

Producent

NIP CONTROL AB

Gamla Skolvagen 36 SE-133 35 Saltsjobaden Sweden
Phone: +46 (0)8 556 164 77 Fax: +46 (0)8 717 5526
Head Office: Nygatan 5 SE-222 29 Lund Sweden

www.hipcontrol.com

Nip Control zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w produkcie bez odrebnego

powiadomienia.
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16. Informacje o dostawcy:

np G+P TECHNIK POLSKA SP. Z 0.0.

=+ TECHHIK

Firma G+P Technik Polska sp. z 0.0 jest wylagcznym dostawca na
polski rynek produktéw firmy Nip Control AB.

Zamowienia na urzgdzenia oraz czujniki prosimy przesyta¢ na nastepujgcy adres
mailowy:

gptechnik@gptechnik.pl

lub

Nr. fax: +48 32 226 21 67

lub na adres korespondencyjny:
G+P Technik Polska sp. z 0.0.
Ul. Rybnicka 138

43-195 Mikotow, PL

Dodatkowe informacje mogg Panstwo uzyska¢ odwiedzajgc naszg strone
internetowa:

www.gptechnik.pl

Copyright 2009 © Nip Control AB 11 (11)


mailto:gptechnik@gptechnik.pl
http://www.gptechnik.pl/

