Preklad firemniho prospektu Roller Nip Control http://www.gptechnik.cz/

Nip Control

wrw

Méreni styéného prouzku valcu pristi generace

Presné, Cisté a opakovatelné

I Proc¢ je Sife styéného prouzku valcu
T tak dulezita?

Site kontaktniho prouzku je kritické
hledisko pfi ofsetovém tiskovém procesu
a ma rozhodujici roli pro nanos a
zpracovani barvy a vih&iciho prostfedku.
Ofsetova tiskova technika je velice
zvlastni, protoze se micha béhem
tiskového procesu barva s vlhCicim
roztokem.

; | , Pfitom zjisténa Sife kontaktniho prouzku
S m—— | je nepfesna , protoze b&hem mechanic-
ValEA | Kiivka ukazuje kého zpracovani barvy se méni jeji
| rozloZeni tlaku v misté . . . v ol v v

styku valc viskozita. Také se méni prubézné
dynamické vlastnosti gumovych valcu.
Vélce se béhem Casu stavaji tvrdsi. Teplo
vznikajici tfenim valcl béhem provozu ma
také vliv na jejich vlastnosti a kvalitu.

g Sife kontaktni
i

! i | z6ny
Rozsah méfeni Digitalni méfici systém od Nip Control
ip Control | .. v, - o
a skuteéna podava lepSi informace o styku valcu a
‘_V‘Vlirlroveﬁtlal(_u___‘ f sty . tvény sek valcl i 5d
. o zajistuje, ze styCny prouzek valcu je vzdy
| presny.

Neostra linie pfi zobrazeni
L

$ifky prouzku s barvou . Lo . .
Presny, Cisty a opakovatelny.

DRIVE
Zjist'ovani sily pritlaku pomoci feminku

Reminek je vlozen mezi véalce tiskového stroje. Obsluha zkou$i manuelné odpor a hodnoti pii tom
silu tahu a tim pramérny tlak mezi valci.

Zol —_— 54

PFi tomto postupu musi byt valce nabarveny ( vazelina). Site styéného prouzku v milimetrech je pak
odhadnuta z prouzku s neostrymi kraji. Tato metoda nepocita se zménou elasticity gumy
a s procesem starnuti.
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NYNI

Semidynamické méreni styéného prouzku valct pomoci digitalniho mériciho pristroje

Semidynamické méfeni se provadi za pomalého otaceni valcl. Proto je tato metoda nejjistéjsi
zpusob jak analyzovat a méfit kontaktni prouzek mezi barevnikovymi a vlh&icimi valci. Gumové
valce v tiskovém stroji vlivem tlaku méni sv(j tvar. Kdo nechce pfi sefizovani valcl vysledek nechat
nahodg, pouzije semidynamické mérfeni.

NejCastéjSi chyba pfi sefizovani valcu je vysoky pfitlak. VétSinou je to tim, Ze guma na valci vlivem
stari tvrdne. Abychom docilili poZzadovanou S$ifi styéného prouzku je zvySovan pfitlak. Tim docilime
rozmér v milimetrech, ale ne dynamickou uroven tlaku.

MéFici pristroj Nip Control s dynamickym senzorem meéfi misto Sife kontaktniho prouzku vztah
k zadané urovni tlaku mezi valci (Rolling NipTM). Pfistroj zohledfiuje zmény viskoelasticity gumy
a tim stabilizuje tiskovy proces, ktery je zaru€en pouze kdyz prouzek se nezméni pfes dany bod.

Statické méreni styéného prouzku valcti pomoci digitalniho mériciho pristroje

Statické méfeni styéného prouzku se provadi s valci v klidové poloze a je velice jednoduché. Senzor
Nip Control je umistén mezi valce. Na dobfe Citelném displeji je pribézné ukazovana naméfena
hodnota v milimetrech. Pak podle potfeby mizeme sefidit potfebny tlak. Méfeni ma smysl na
stranach a uprostied valcu.

Zadné nanaseni barvy nebo vazeliny, Zadné &isténi. Pfedevsim jsou naméFené hodnoty a sefizeni
vzdy stejné a je jedno kdo sefizovani nebo kontrolu déla. Pokud je pfesto nutné hledat béhem
provozu chybu, muzeme také udélat kontrolni méfeni pomoci barvy nanesené na valci.

Optimalné serizené valce zvysuji konkurenceschopnost

Vyssi produktivita
» Vzdy presné sefizeni valcl s opakovatelnosti nastaveni méfenych hodnot nezavisle na tom,
kdo z obsluhy nebo servisu méfeni nebo sefizovani provadi.
o VétSi vyuziti strojniho &asu diky pojisténému vykonu tiskového stroje a az o 50% zkraceni
Casu méfeni pfi udrzbé stroje.
* Umozriuje preventivni udrzbu se zaru€enim kvality a minimalizuje nouzové situace
* Pfi hledani chyb je styény prouzek mezi valci rychle, spolehlivé a jednoduSe vylou€en jako
zdroj zavady.
Zarucena kvalita tisku
* Opakovatelna méfici metoda — dobry zaklad pro jistou kvalitu systému.

e Pfi spravném nastaveni styéného prouzku je zaru€en optimalni nanos barvy a vlhé&iciho
roztoku.
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NizSi naklady
» Je snadno a vc€as rozpoznatelné deformovani valcli, pramenici napf. z potahu valce nebo
v8eobecného opotiebeni.
* Rychle se odhali a opravi zmény ve sty¢ném prouzku. Tim se prodlouzi Zivotnost valca.
* Spolehlivé nastaveni stroje sniZzuje zbyteCnou makulaturu.

» P¥i vy8Sim tlaku mezi valci se zvySuje i spotfeba elektrické energie. Mimo to musi obsluha pro
vyvazeni pfidat barvu i vodu.

Chrani zivotni prostredi a udrzuje pracovisté v Cistoté
 Cista méFici metoda, ktera nepotiebuje barvu ani gistici prostfedek.
e Minimalni spotfeba energie a materialu.

* Bezpec€nostni nos se tfemi zesilujicimi bezpeCnostnimi stupni minimalizuji riziko polamani
senzoru.

Jednoducha obsluha

Presné, Cisté a opakovatelné.

Mérici systém Nip Control obsahuje ruéni pristroj (Roller Nip Indicator)
a ohebny staticky a dynamicky senzor, ktery byl specielné vyvinut pro
ofsetové tiskové stroje.

Kompletni sada pro méreni obsahuje:

Roller Nip Indicator (RNI) Art.- Nr. W101
Statischer Senzor Art.- Nr. SS30001
Dynamischer Senzor Art.- Nr. DS30001
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Kde se meéri?

Barevnikové vilce

http://www.gptechnik.cz/

Nip Control-Senzory

Senzory jsou prednostné
uréeny pro méfeni styénych
prouzki mezi valci barev-
nikovymi a vlhéicimi (zluté
body) a deskovym valcem

VIhéic valce (zelené body). Mezi desko-

vym, potahovym a pfitlaénym
valcem je tlak vyssSi (Cervené

Draha papiru

body).

Kontaktni zona mezi
barevnikovymi a vihéicimi valci

» Kontaktni zéna mezi
barevnikovymi, vihéicimi
a deskovym valcem

@ Kontaktni zona mezi
deskovym, tiskovym a
pritlacnym valcem

Senzory jsou dimenzovany na vice nez 500 méreni

Sife styéného prouzku
Pramér valcu
Teplota pri styku valct

Povrch valcu

Tvrdost gumy

Mérné jednotky

2-20 mm

30 - 200 mm

20 - 50°C

kov/guma

tvrda uméla hmota/guma
guma/guma

20 — 60° shore A

Odolnost proti vihkosti & ¢isténi

- RNI se statickym senzorem: mm/mil
- RNI s dynamickym senzorem: DNU
( Dynamic Nip Units )

G+P Technik s.r.o. Konzumni 92, 252 62 Horoméfice, Praha - zapad

-RNI: IP 20. Senzor: IP 65
-Senzor po kazdém méreni utfit
-Nepouzivat zadna rozpoustédia
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Jednoducha manipulace

- Jednoducha obsluha, pouze jednim tlac¢itkem

- Vyzaduje pouze jednomuznou obsluhu

- Jasné svitici LED-displej s dobre €itelnymi znaky
- Znaky pro dobie a Spatné provedené méreni

- Automatické vypnuti pristroje pro maximalni dobu vyuzivani standardnich baterii
(AAA). Kapacita baterii: pres 1 000 méreni

- Senzor muze byt na libovolné valce pouzit oboustranné

- Vhodny pro archové a kotoucéové ofsetové tiskové stroje. Pro velké i malé tiskové
stroje od riiznych vyrobct
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