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Roller Nip Control

NASTEPNA GENERACJA ROLLER NIP CONTROL

Doktadny, czysty i niezawodny

Dlaczego strefa kontaktu watka jest tak
wazna ?

W druku offsetowym bardzo istotny jest
dobry kontakt wspétpracujgcych ze sobg
watkéw, poniewaz utatwia to odpowiednie
rozprowadzenie farby oraz Srodkéw
zwilzajacych. Jest to swego rodzaju
unikalna technologia, poniewaz podczas
przebiegu procesu druku spotykajg sie ze
sobg takie skfadniki jak: farba i woda,
ktore sg mieszane w czasie drukowania
i tym samym tworzg co rusz rézne, nowe

Nacisk watkow

strefie kontaktu Krzywa pokazuje i L.
'y rozktad nacisku w  Sytuacje. Kontakt szerokosci — szacowany
/’ strefie kontaktu  jest przez aplikacje farby na watki.  Watki
obracajg sie i mozemy zmierzyC
szerokos¢ docisku watkbw — rézne
wartosci w zaleznosci od typu farby
Szerokos¢ i kohcowej lepkosci po mechanicznym

jStrefy kontaktu — roztarciu. Nalezy pamigta¢, ze wiasciwo-
§ci dynamiczne kazdego gumowego watka
réwniez ulegajg ciagtym zmianom. Guma

Pomiar strefy kontaktu sie starzeje, staje sie twarda, co
Poziom rzeczywistego nacisku spowodowane jest wydzielajgcym sie
Nieostra krawedz pojawia sig Ciepjfem, deacegO Wynlklem procesu
— podczas pomiaru . . .
Szerokost sirefy kontaktu z paskiem farby tarcia wystepujgcego podczas drukowania.
Podczas pomiaru ze stacjonarnego watka
S haen oty ...Dokladny, czysty i niezawodny

Podczas dynamicznego pomiaru guma
rozszerza si¢ asymetrycznie podczas
przesuwu watkow.

Cyfrowy system mierzenia strefy kontaktu zostat zaprojektowany w taki sposob, by mozna

byto sprawowaé tfatwa, doktadna, a przy okazji czystg i niezawodng kontrole tego parametru, po
czym szybko poprawi¢ strefe kontaktu watka majac przy tym pewnosc¢, ze watki bedg
optymalnie ustawione

Szerokosé strefy kontaktu odczytywana za pomoca farby na watku

Watki musza by¢ pokryte farba (zafarbione). Szerokos¢ kontaktu watka w milimetrach jest
oszacowana przez zmierzenie linii z zamazanej krawedzi. Ta metoda nie pozwala wykry¢ zaréwno
zmian wiskoelastycznych w gumie jak i efektu jej starzenia.

Strefa kontaktu przedstawiona za pomoca paska pomiarowego

Plastikowy pasek umieszcza sie pomiedzy watkami drukujgcymi. Operator przetestowuje opor
recznie, aby oszacowac site odbicia i cinienie jakie jest w strefie kontaktu.
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Pé6t-dynamiczny pomiar strefy kontaktu watkéw

Pét-dynamicze pomiary prowadzi sie przy matej szybkosci obrotowej maszyny. Jest to najbardziej
wiarygodna metoda, jezeli chodzi o analize strefy kontaktu watkdéw, bo nastepuje w momencie kiedy
ksztatt gumy zwatkédw zmienia zmienia sie¢ pod wptywem ruchu obrotowego maszyny.
Dla optymalnej kontroli watka, pét-dynamiczny pomiar jest wiec najbardziej trafnym wyborem.
Podczas ustawiania strefy kontaktu watka najczesciej popetnianym btedem jest stosowanie zbyt
duzego nacisku. Zdarza sie tak przewaznie kiedy watek jest juz stary, a guma twarda.

Aby uzyskaé pozadang szerokosé tej strefy, zwiekszamy nacisk, zeby uzyska¢ prawidtowy pomiar
w milimetrach. Jednakze w ten sposob uzyskany wynik pokazuje zwykle rezultat o nieprawdidtowym
poziomie nacisku dynamicznego.

Urzadzenie Nip Control, to przyrzad, ktéry postuguje sie czujnikiem dynamicznym i dokonuje
pomiaru szerokosci strefy kontaktu relatywny do ustalonego poziomu nacisku dynamicznego
pomiedzy watkami (Rolling NipTM). Przyrzad ten rejestruje wiskoelastyczne zmiany powierzchni
watkow, zapobiega odchyleniom przy nacisku w strefie kontaktu, co moze by¢ przyczyng
destabilizacji procesu drukowania.

Statyczny pomiar strefy kontaktu watkéw

Pomiary statyczne sg fatwe do zaprezentowania. Czujnik statyczny jest umieszczony pomiedzy
watkami statycznymi. Odczyt w milimetrach jest pokazywany ciagle na czytelnym wyswietlaczu.
Nacisk jesli to jest wymagane ustawiany jest tak dtugo, az osiggnie prawidtowg wartos$¢, ktorg caty
czas mozna $ledzi¢. Pomiary pobiera sie z obu skrajnych stron watka oraz z jego srodka. Farba przy
tym pomiarze nie jest potrzebna, nie ma tez potrzeby czyszczenia. Pomiary i ustawienia sg zawsze
powtarzalne niezaleznie od tego, kto przeprowadzatby tego rodzaju zadanie.

Jednakze jesli poszukiwanie btedéw w ustawieniach watkow bedzie wymagane w trakcie realizacji
produkgcji; jest to oczywiscie mozliwe, ale wtedy dokonujemy tego za pomocg pomocg farby na
watkach.

Optymalnie ustawione waltki sprzyjaja osiaganiu wyzszej jakosci
wydrukow i wzrostowi konkurencyjnosci.

Poprawienie parametrow

*Prawidtowo wyregulowane ustawienia zapewniajg poprawnosc¢ pracy strefy kontaktu niezaleznie
od tego kto wykonuje monitoring lub ustawienia.

« Zwiekszenie wytrzymatosci maszyny, az do 50%, szybsze pomiary i regulacja podczas pracy.

«Zapewnia dobrg jakos¢, pozwala na profilaktyczne utrzymanie stanu techniczno-
technologicznego maszyny, ktére minimalizuje potrzebe pdzniejszych innowaciji.

*Podczas rozwigzywania probleméw z watkami, szybko i tatwo mozna wyeliminowaé przyczyny
problemow w druku.
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Zapewniona jakos¢ druku
*Prawidtowo dobrana metoda pomiaru daje mozliwosé wdrozenia programu jakosciowego.

*Prawidtowo ustawione watki dajg pewnos¢, ze proces jest stabilny, farba i woda sg optymalnie
transportowane i mechanicznie przetwarzane.

Nizsze koszty

*Wybrzuszanie sie, kurczenie lub ogodlne zuzycie watkéw jest szybko wykrywane, przez co
uzyskuje sie pewnosc, ze zachodzgce zmiany na watkach sg dokonywane w optymalnym czasie.

«Zmiany w watkach sg szybko wykrywane i naprawiane, co przedtuza ich zywotnos¢.

»Okreslone ustawienia maszyny wykluczajg ponoszenie réznorodnych strat przy jej uruchamianiu,
w tym zbyteczng makulature.

*Prawidtowe naciski miedzy watkami pozwalajg na zaoszczedzenie energii oraz zmniejszenie
kosztéw zuzycia farby i wody.

Przyjazny dla sSrodowiska i czystrze miejsce pracy

»Czysta technika pomiarowa, nie wymagajaca uzycia farby lub srodkdéw czyszczacych.
*Zmniejszenie zuzycia farby, papieru, wody i innych materiatow.

*Zabezpieczony przdd, ztrzema kolejnymi poziomami bezpieczenstwa minimalizuje ryzyko
uszkodzenia przyrzadu (sensora).

Jednoosobowa obstuga

Doktadny, czysty i niezawodny.

ﬂ s |

System mierzenia Nip Control sktada sie ze wskaznika (Roller Nip
Indicator) oraz elastycznego statycznego lub dynamicznego czujnika,
opracowanego specjalnie dla druku offsetowego.

Komplet przyrzadu do mierzenia zawiera:

Roller Nip Indicator (RNI) Art.- Nr. W101
Static Sensor Art.- Nr. SS30001
Dynamic Sensor Art.- Nr. DS30001
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Gdzie dokonywa¢ pomiaréw ? Czujniki strefy kontaktu

Czujniki sa dopasowane do
strefy kontaktu watka (zéity
punkt) oraz strefy kontaktu
pomiedzy ptyta i watkami
(punkty zielone), gdzie nacisk
jest nizszy niz pomiedzy
cylindrami. Miedzy cylindrem

Walki wodne ptytowym i drukujacym oraz
dociskowym tlok jest wyzszy
(czerwone punkty).

Cylinder
plytowy

Strefy kontaktu migczy

wiatkami farbowym
i wodmymi
Droga o
3 arbrowych i nyc
papieru z eylindrem drukujgeym

@& Strefy kontaktu miedzy
cylindremn plytowym, mvjka
i cylindrem dociskowym

Za pomoca czujnikdw mozemy dokonac¢ ponad 500 pomiarow

Szerokosé¢ strefy kontaktow: 2-20 mm
Srednica watka: 30 — 200 mm
Temperatura watka: 20 - 50°C
Powierzchnia watka: metal/twardy plastik - guma
guma/guma
Twardosé gumy 20 - 60° shorea
Pomiary Odpornosé na wode i czyszczenie
- RNI z czujnikiem statycznym: mm/mil - RNI: IP 20. Czujnik: IP 65
- RNI z czujnikiem poét-dynamicznym: DNU - Zawsze wytrzyj czujnik po dokonanym pomiarze.
( Dynamic Nip Units ) - Nie uzywacé do tego celu rozpuszczalnika.
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Latwy w uzyciu
-Jeden przycisk kontroiny.
-Wystarczy jedna osoba do obstugi.
-Jasny wyswietlacz LED-display utatwiajacy odczytywanie.
-Lampki wskazujace na poprawnos¢ lub niepoprawnosé pomiaru.
-Automatyczne wytaczanie dla optymalnego wykorzystania baterii (AAA).
-Jej zywotnos¢ przekracza dzigki powyzszemu 1 000 pomiaréw.
-Czujniki moga dokonywaé¢ pomiaréw na nachodzacych na siebie stronach watkéw.

-3-stopniowy zabezpieczony przéd przyrzadu chroni przed uszkodzeniem sensora jak
réwniez osobe dokonujaca pomiary,

-Opracowany zaréwno dla druku rolowego jak i arkuszowego oraz mato i wielko-
formatowego pochodzacego z réznych produkcji.
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