"
Q-

confrol 2008

Uzivatelska prirucka

Roller Nips Indicator
zaruka kvality




. Roller Nips Indicator — zaruka kvality
1
@ control

Obsah
UZIvatelSKA PIIFUCKA . .........oooiiiiii e bbbt b e bt bt bt e e et nbeebe b 1
ODSAN ..t 2
1 Par maliCkosti Nna ZACALEK ...............ocoi i 3
1.1 Prectéte si peClive PFIFUCKU | ........c..coocuiiiiiiiiii e 3
1.2. STALICKY SENZOT ..ttt bbb bbbt e bbbttt er e b bt en e b 3
1.3. DYRAMICKY SENZOF ...ttt ane s 3
14. “KOMPAKINT” LISKOVE SIFOJE ...ttt n e nne e 3
2. VOO 4
2.1. Vyznam kontaktniho prouzku mezi valci - RONEE NIP ..ccooiiiiiiiiiic s 4
2.2. VYhody digit@INiNo METENI ..........ccceeeeiiiiii it 4
2.3. Existuji dve digitalni metody MEFENL: ...........ccccooiviiiiiiiiiiiii i 4
3. Dvé hlavni alternativy pouZiti digitalni metody meEFeni................cocoovviiiiiiinnii 5
Na kterych pozicich tiskového stroje bude MEFeno ................cccooeiiiiiiiiiici e 5
POPIS VITODKU ... e e 6
5.1. Roller Nip INAICALOr (RNI) ...c.couiiiiiiiieicire bbb bbb 6
5.2. SEALCKY SENZOT ..ot 6
5.3. SEMI-AYRAMICKY SCRZOT ...ttt ettt sttt sttt sttt re e 6
6. INNAVOA K POUZILE......c.oiiiiiiiieiie bbbttt b e bbb bt e e et nee b b 7
6.1. PFOA TN ...t bbbt b e bt bbbttt st nb b ene s 7
6.2. BEREMI THETENT ...ttt bttt st et a bttt e bt e et e e et e et e bt eenbe e b s 7
7. Displej a INAIKACHT AEOAY ..........ccoiiiiiiiiieiie bbb sens 8
8. Méfeni na tiskovych strojich bez funkce zpétného chodu (jen pro dynamicky senzor)...................... 8
9. Zména z “mm” na “mil” (pouze pro staticky SENZOT) ............ccccoiiriiiriiiiiiiiiee e 8
10. ANalyza VAICT & SINET VYVOJE.......ccviiiiiiiitiitiitiie et st 9
11. VYMENA DALET L. .......oviitiiiiiiiii et e b bbbt bt et et b b e nbeeneas 9
12. OSetfeni - UATZDA ...........cooiiiiiii e 9
13. BEZPEEIMOSE ..ottt 10
14. OStatnd INFOITNACE .........ooviiiiii e 10
LA L. CE ittt Rttt 10
T4.2. ROHS bbb bbbt b bbb bbb bbbt bbb b n s 10
14.3.  Informace 0 ZIVOARIM PPOSITEU ...........cc.ccoouiiiiiiiiiiiese sttt 10
144, MeziNATOANT PALENLY ........cciiiieieiiiieie ettt r et 10
15. SPECITIKACE ...ttt bbbt bt b et b e bt e b bt b e b et bt e b e ebe e 11
16. VYTODCE ...t 11
17. VSe0becné SChEMA VAICT . ..........ccoiiiiiiiiic bbb nr e 12
18. POZNAMKY ......ooviiiiiiii e 13
19. Informace 0 prodejci @ ZAStOUPENI ............ccooeiiiiiiiiiiie e 14

Copyright 2008 © Nip Control AB 2(14)



. Roller Nips Indicator — zaruka kvality
1
. confrol

1. Par malickosti na zacatek

1.1. Prectéte si peclivé priru¢ku !
Senzory jsou uréeny pro méfeni styku valcu barevnikovych/vih¢icich a valcd nanasecich na
tiskovou desku.

1.2. Staticky senzor

Zastavte stroj kdyz jsou zelené teCky na konci senzoru v oblasti styku
dvou tiskovych valca.

Nenechavejte projit méfici oblast senzoru za oblast styku valcU, hloubéiji
do stroje - pfi navratu by mohlo dojit k jeho ohnuti i jiné deformaci
jazyC€ku se senzory.

Nerestartujte pfistroj je-li méFici olast senzoru uvnitf mista styku valcl a tudiz pod tlakem,
protoZe by jeho kalibrace byla nespravna.

‘nip
%_/ .. control

1.3. Dynamicky senzor

Zastavte stroj jakmile proSla oblast mezi zelenymi linkami na konci senzoru konstantni
rychlosti mistem styku obou valcu. Nezastavujte ani nespoustéjte tiskovy stroj v dobé kdy je
méfici oblast senzoru (oblast mezi zelenymi linkami) v misté styku - mezi valci tiskového
stroje.

Pasek senzoru by se mél pohybovat rovnomérné spolu s valci bez napéti a cukani. Netladte na
néj, ani za néj netahejte.

— ®nip
% .. control

1.4. “Kompaktni” tiskové stroje

Na kompaktnich tiskovych strojich jako je napf. Heidelberg Speedmaster, jsou valce
usporadany tak, Ze by se mohl dynamicky senzor po prlichodu mezi prvnimi dvéma valci
ohnout o dal$i valec, ktery se nachazi hned v zakrytu za prachozi $térbinou.

Proto doporuc€ujeme pro tyto typy stroji pouzivat staticky senzor.

Copyright 2008 © Nip Control AB 3(14)
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2. Uvod

2.1. Vyznam kontaktniho prouzku mezi valci - Roller Nip

Site kontaktniho prouzku je kritické hledisko pFi ofsetovém tiskovém procesu a ma
rozhodujici roli pro nanos a zpracovani barvy a vlh&iciho prostfedku. Ofsetova tiskova
technika je velice zvlastni, protoZze se micha béhem tiskového procesu barva s vih€icim
roztokem.

Staré rucni metody zjiStovani tlaku mezi valci a Sitky styéného prouzku: feminek je vlozen
mezi valce tiskového stroje. Obsluha zkouSi manuelné odpor a hodnoti pfi tom silu tahu
a tim pramérny tlak mezi valci. Nebo pfi zjiStovani Sifky styéného prouzku musi byt valce
nabarveny (vazelina). Site styéného prouzku v milimetrech je pak odhadnuta z prouzku
s neostrymi kraji. Tato metoda nepocita se zménou elasticity gumy a s procesem starnuti.

PFi nastavovani Sitky styéného prouzku starou metodou se nej¢astéji dopoustime chyby pfi
starSi, opotfebované a ztvrdlé gumé na povrchu valcd. Pro ziskani pfedepsané Sirky
sty&ného prouzku v milimetrech nebo mil (1/1000 inch) je zbyte€né zvySovana pfitlaCna sila
mezi valci a tim dochazi k nartstu tlaku mezi nimi, coz ma za nasledek vys$si zahfivani
valcl, vysSi spotfebu barvy a vlhCicich prostfedku, neostry tiskovy bod, vySSi spotfebu
energie a rychlejsi opotfebeni valcd, lozisek a dalSich mechanickych soucasti stroje.

Systém digitalniho mérfeni Nip Control je zalozen na detekci Sifky styéného prouzku
vztazené k pfedem uréené hodnoté urovné tlaku mezi valci.

2.2. Vyhody digitalniho méreni

e Digitalni metoda je pfesna a opakovatelna s okamzitym vysledkem. Shodné
vysledky méfeni a nastaveni tlaku jsou zajistény bez ohledu na to kdo méfeni
provadi.

e Neni potfeba barvy ani neni tfeba Cistit zafizeni. Pfesto dojde-li k chybé a nutnosti
provést méfeni béhem provozu, je mozné provést kontrolni méfeni i mezi valci
S nanesenou tiskovou barvou.

e Meéfici metoda NipControl je jedine¢na tim, Ze odhali starnuti gumového potahu
valcq, a tim i ztratu jejich dynamickych vlastnosti.

2.3. Existuji dvé digitalni metody méreni:

1. Meéreni na stojicich valcich (statické)
Staticky senzor je umistén mezi stojici valce. Hodnota v millimetrech (mm) nebo mil
(coz jsou tisiciny palce) je prabézné zobrazovana na displeji pfistroje. Pokud je to
nutné nastavi se spravna Sirka styéného prouzku na poZzadovanou hodnotu.

PFi pouziti této metody jsou indikovany elastické zmény gumového povrchu valcu
(tvrdost), nicméné tato metoda nezaznamena dynamické vlastnosti gumového
potahu valc(, t.j. jejich zmény projevujici se jen pfi jejich pohybu.

2. Méreni na valcich v pomalém pohybu (semi-dynamické)
Toto je nejlepSi metoda pro analyzovani a méfeni skute¢ného stavu styéného
prouzku mezi valci nebot detekuje starnuti gumového potahu valcli a soucasné i
dynamické zmény projevujici se jen pfi pohybu valcd. Vhodnym nastavenim
spravného tlaku mezi valci pfedchazime odchylkdm od spravné hodnoty Sifky
sty&ného prouzku a tak zabezpec&ime stabilizaci tiskového procesu.
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3. Dvé hlavni alternativy pouziti digitalni metody méreni

sesychani, smrstovani).
tendenci).

souc¢asnou metodou.

dynamicka méreni.

nove digitalni hodnoty.

Digitalni méfeni muze byt pouzito dvéma rdznymi zpusoby:
1. Jako nastroj pro zajisténi kvality, k detekci negativnich trendi (tlak, soubéznost,
e Méreni s digitalnim pfistrojem a zaznam dat (viz QA-tabulku pro rozbor
e Za pouziti tohoto postupu budete pokracovat v nastavovani a adjustaci valct
2. Jako nezavisly nastroj pro nastaveni a adjustaci valcu.
o Meéfte a nastavujte hodnoty Sifky styéného prouzku za pouziti své staré obvyklé
metody (pokud mozno i pfi vyméné a instalaci novych valcl), a také mérte

pomoci Nip Control systému. Zaznamenavejte si namérené hodnoty (digitalni
millimetry / mil) pro staticka méfeni nebo DNU (Dynamic Nip Units) pro semi-

o Aktualizujte si tovarni diagram valce novymi hodnotami, nebo pouZijte tabulku
uvedenou na konci tohoto manualu. Od této doby jiz budete potfebovat jen tyto

Samoziejmé je mozné pouZzit obé metody soucasné

Poznamka: sty€ny prouzek je SirSi na zahfatém tiskafském stroji nez na studeném (viz

vSeobecné schéma valct).

Staticka méreni

V zavislosti na tloustce méficiho senzoru, stejné
jako na primeéru a tvrdosti valct, budou digitalni
hodnoty v mm / mil zobrazované na displeji
RNI jiné, nez hodnoty uvedené na tovamim
diagramu valce dodaném vyrobcem valc(.

Semi-dynamicka méreni

Méfeni pfi kterych se tiskové valce pohybuji
pomalou rychlosti - je zlepSenou metodou a
nema nic spoleCného se starou mm / mil
metodou mérfeni.

Na tomto zakladé byla zavedena nova méfici
jednotka — Dynamic Nip Units (DNU).

4. Na kterych pozicich tiskového stroje bude méreno

Barevnikové valce

Deskovy
valec

Ih€ici valce

Tiskovy valec
s potahem

O Kontaktni z6na mezi
barevnikovymi a
vihéicimi valci

Phitlagny ® Kontaktni z6na mezi

valec

Draha papiru mi a deskovym valcem

® Kontaktni z6na mezi
deskovym, tiskovym
a pfitlaénym valcem

barevnikovymi, vihéici-

Méfici senzory jsou vyvinuty pro
kontaktni zony mezi barevnikovymi
avlhicimi valci (zlutd) a mezi
deskovym, vlh&icimi a barevni-
kovymi valci (zelend).

Copyright 2008 © Nip Control AB 5(14)
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5. Popis vyrobku

5.1. Roller Nip Indicator (RNI)

RNI je jednoduchy pfistroj uréeny pro obsluhu jednim operatorem.

Bezpecnostni
valeCek
Tlagitko pro ' — Bezpec&nostni
vloZeni/vyjmuti valeCek
senzoru
LED displej
Sroubek pro
vymeénu baterii

Zelena a dervena
indika¢ni dioda

Ovladaci tladitko \

Uchytka krytu pro vyménu baterii

5.2. Staticky senzor

g @i

..conﬁo\ A A
T 1
Kon'tak’tm’ plosky mezi Po zastaveni valci musi byt méfeny styény
statickym senzorem a RNI prouzek uvnitf této méfici oblasti

5.3. Semi-dynamicky senzor
|

= o=
Al T

Kontaktni plosky mezi dyna- Tato ¢arka by méla po vloZeni senzoru béhem méfeni
mickym senzorem a RNI projit styCnou oblasti, t.zn. neméla by byt vidét

Copyright 2008 © Nip Control AB 6 (14)
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6. Navod k pouziti

6.1. Pred mérenim

Tiskovy stroj

1. Nastavte tiskovy stroj na krokovy
provoz. Zkontrolujte, Ze jsou ovladaci
tla¢itka tiskového stroje pro zastaveni,
posun vpfed a funkci zpétného chodu
pfistupna.

2. Ridte se pokyny vyrobce tiskového
stroje pro vyménu a sefizeni valcu a
dbejte na bezpe€nostni upozornéni pro
pfistup ke Stérbiné mezi valci.

3. Prectéte si peclivé bezpelnosti
upozornéni vyrobce tiskového stroje.

Pozndamka: Pokud nemda tiskovy stroj funkci

zpétného chodu, podivejte se na stranu 8.

6.2. Béhem méreni

Roller Nips Indicator — zaruka kvality
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M&fici pistroj (RNI)

1.

Stisknéte relativné pevné
nasazovaci a vyhazovaci tlagitko pro
list senzoru. Zasurite list senzoru tak,
ze je logo firmy Nip Control dobfe
Citelné.

Stisknéte kratce kontrolni tlacitko.
PFistroj provede nyni test funk&nosti a
z analyzuje, ktery typ senzoru byl
zasunut.

Kdyz je pfistroj pfipraven k
provozu, sviti trvale zelena dioda.

e Zkontrolujte, ze se valce tiskového stroje toc¢i spravnym smérem, tak ze bude

senzor vtaZzen do $térbiny mezi valce.

e Zavedte senzor rovné mezi toCici se valce. Nevyvijejte pfitom zadny tlak. Valce

vtahnou senzor sami.

Podle zvolené metody méfeni/verze senzoru nasledujte prosim nize uvedeny navod:

Staticky senzor

4. Zastavte tiskovy stroj
kdyz jsou zelené tecky
uvnitf styéného prouzku tiskovych valca.
Nenechte projit méfici pole senzoru az
skrz sty&ny prouzek — pfi navratu by
mohlo dojit k jeho ohnuti.

5. Odectéte hodnotu Sitky styéného
prouzku v mm / mil.

6. Jestlize neni odectena hodnota
spravna, nastavte valce tak az
dosahnete pozadované hodnoty.

To muze byt provedeno se senzorem
zasunutym mezi valci.

7. Spustte reverzni chod valct dokud
nevyjede méfici senzor cely ze stroje.

Neprovadéjte restart pfistroje pokud je
senzor v pracovni poloze mezi valci —
kalibrace by byla chybna.

Semi-dynamicky senzor

4.

Zastavte tiskovy stroj

potom co obé zelené Carky

na konci senzoru prosly konstantni
rychlosti méfenym mistem — styénym
prouzkem valcu. Indikator pfestane
blikat kdyz je vypocet hodnot ukonéen.

Odectéte naméfenou hodnotu DNU na
displeji.

Spustte reverzni chod valct dokud
nevyjede méfici senzor cely ze stroje.

Pokud neni naméfena hodnota spravna
provedte adjustaci valcli a zopakujte
méfeni.

Pred za¢atkem nového méfeni
stisknénte znovu ovladaci tlacitko na
pristroji RNI.

Normalné nejsou valce 100% kulaté , a v dusledku toho se mlze Sifka kontaktniho prouzku
mirné ménit. Z toho divodu, dvé nebo tfi méfeni provedena v rdznych - nahodnych pozicich
valcl jiz poskytnou skutecnou primérnou hodnotu Sifky styéného prouzku mezi valci.

Copyright 2008 © Nip Control AB 7 (14)
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7. Displej a indika€ni diody
Oba typy senzoru

e Kdyz se na displeji zobrazi ,SEn“ a Cervena dioda sviti
trvale, je list senzoru bud opotfebovany nebo neni
spravné zasunuty..

e Zobrazeni ,bAt“ upozoriuje na to, Ze je nutno vyménit
baterie.

Semi-dynamicky senzor
e Kdyz se objevi na displeji ,0“ a zelena dioda sviti trvale , je pfistroj pfipraveny
k provozu
e PFi nezdafeném méfeni blika Cervena indikacni dioda.

Mohou za to byt zodpovédné nasleduijici diivody: a) Sitka kontaktni zény je mensi nez
2 mm nebo vice nez 20 mm. b) P¥ili§ nizka rychlost valci. c) Prili§ nizka aroveri tlaku.

e Senzor musi byt veden skrz Stérbinu mezi valci stejnomérng, tzn. konstantni rychlosti.

Staticky senzor

e KdyZ se na displeji objevi ,00.0“a zelena dioda sviti, je pFistroj pfipraveny k
provozu.

e KdyZ je zobrazen vysledek méfeni ,00.0“ , nenachazi se Stérbina mezi valci
v mezich rozsahu méfeni senzoru (viz. strana 6) nebo neni Sifka kontaktni zény
mezi 2 a 20 mm.

8. Méreni na tiskovych strojich bez funkce zpétného chodu
(jen pro dynamicky senzor)

1. Potfete obé strany listu senzoru stejné jako ¢ast, ktera bude vtaZzena do Stérbiny
mezi valci Fidkym tekutym mineralnim olejem.

Ridte se navodem pro dynamicky senzor - body &. 4 a 5 na strané 7
Stisknéte uvolfiovaci tlacitko k vyjmuti listu senzoru.

Vytdhnéte senzor ruéné ze Stérbiny mezi valci..

o > N

Utfete senzor €istym a suchym hadrem.

9. Zména z “mm” na “mil” (pouze pro staticky senzor)

Staticky Nip Control-senzor mlze vysledky méreni
uvadét jak v ,mm"“ (milimetr) stejné tak i v ,mil“ (1/000
coulu/palce=inch=2,54cm). Pfi dodavce z vyroby je
nastaven spina¢ na zobrazeni milimetru.

Zménit nastaveni Ize nasledujicim zplsobem:
1. OdSroubujte viko na zadni strané (viz str. 9).

2. Tésné nad bateriemi se nachazi maly spinac.
‘mm <% jnch”, Nad nim je napis ,mm inch *
Je-li spinag nalevo, je pfistroj nastaven na
zobrazeni v milimentrech (mm). Je-li spinac
napravo, nasleduje zobrazeni v ,mil“..

Copyright 2008 © Nip Control AB 8 (14)
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10. Analyza valci a smér vyvoje

0::

Pfi méFeni na valci v odstupech po 90° muzete
analyzovat kulatost valce.

Umoznuje analyzu smérl vyvoje.

180° Vlevo/Left — Vpravo/Right

Méfenim na levé a pravé strané valce Ize
analyzovat soubéznost valcu.

Vlevo/Left — Stfed/Center - Vpravo/Right

I Méfenim na obou stranach stejné jako na stfedu
valce Ize zjistit vybouleni nebo smrsténi.

Left Center Right
Umoznuje analyzu smérl vyvoje.
r 4 -y 7
11. Vymeéna baterii
Objevi-li se, se na displeji zobrazeni ,bAt“. je nutné baterie
vyménit

1. Sroub na zadni strané pfistroje vy$roubovat.

2. Malym Sroubovakem nebo rovnou spodni hranou
kovové kancelafské sponky stiknéte zarazku na spodni
strané krytu, abyste uvolnili viko..

Viko cca 1 cm nadzvednéte a zatahnéte dozadu.

Baterie (standardni baterie AAA, alkalicka) vymérite.
Zkontrolujte, Ze jsou baterie spravné zasunuté
(polarizace +/-).

12. Osetreni - udrzba

e Senzor utirejte po kazdém méreni.

e Je-li potfebné dukladné Cisténi, pouzijte terpentyn nebo lakovy benzin. Nepouzivejte
Zadna rozpoustédla.

¢ Nedotykejte se kontaktnich ploch na listech senzoru (viz. strana 6).

Copyright 2008 © Nip Control AB 9 (14)
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13. Bezpecnost

Jestlize neni tiskovy stroj v klidovém stavu, méfici zafizeni vytdhnéte ze Stérbiny mezi valci,
az se list senzoru uvolni ze Stérbiny mezi valci nebo z RNI. Tak pfedejdete zranénim.

Varovani!

Pfi méreni se fidte co nejpresnéji podle pokynl vyrobce tiskovych strojii pro vyménu
valcl a sefizeni valcu.

Postupujte pfi méfeni opatrné.

Tento navod k obsluze popisuje pFipustny zptisob manipulovani s timto méficim
pristrojem.

Pristroj smi byt pouzivan pouze pro ucely méreni.

Méfici pristroj (RNI) ma v pfedni ¢asti bezpeénostni zafizeni, ktera chrani obsluhu na tfech
rdznych drovnich.

1. Mechanicka bezpecnosti zéna (bezpecnostni
vzdalenost) mezi rukou a valci.

2. Dvé malé rolny, které se pii kontaktu s valci tiskového
stroje toCi a tim zabrani tomu, aby se pfistroj dostal
melzi valce.

3. Sila, ktera je potiebna k vytaZeni listu senzoru z ruéniho
pfistroje, je peclivé propocitana, aby se list senzoru v
pfipadé nouze automaticky vysmeknul.

14. Ostatni informace

14.1. CE

Pristroj splfiuje sméfnice EMC (Electromagnetic Compatibility).

14.2. RoHS

Pristroj splfiuje smérnice RoHS.

14.3. Informace o zivodnim prostredi

Baterie pouzivané v pfistroji jsou Skodlivé pro zivotni prostfedi a musi byt proto likvidovany
podle narodnich/regionalnich zakonl a smérnic na ochranu Zivotniho prostredi.

Pro manipulaci s RNI plati pfisluldné ustanoveni a smérnice pro elektronické pfistroje.

14.4. Mezinarodni patenty

Produkt je chranén patenten SE-519 918. V ostatnich evropskych zemich, stejné jako v USA
a v Japonsku byly podany pfihlasky patentu.

Copyright 2008 © Nip Control AB 10 (14)
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15. Specifikace
Sitka styéného prouzku: 2 -20 mm/ 80 - 800 mil
Primér valce: 30 - 200 mm
Teplota valcu: 20-50°C
Povrch valce: kov/guma
tvrda uméla hmota/guma
guma/guma

e Tvrdost gumy: 20 - 60° Shore A

e Méfeni na senzor: > 500

e Odolnost proti vihkosti RNI: IP 20
Senzor: IP 65

e Mérné jednotky: RNI se statickym senzorem: mm nebo mil (coul)
RNI se semidynamickym senzorem: DNU™
(Dynamic Nip Units)

e Displej: intenzivné svitici LED-Displej s dobre ¢itelnym
zobrazenim

e Rozliseni displeje: Milimetry :+/- 0.5 mm
Mil: +/- 20 mil
DNU: +/- 1 DNU

e Baterie: 2 standartni baterie AAA (alkalické)

e Vykon baterie: 1 000 méfeni

e Opatfeni pro uspory energie: automatické vypnuti pfi ne€innosti zafizeni

e Provededni senzor(: Senzor mlze byt vkladan oboustranné do
libovolného valce.

o Cisténi: Senzor utfete po kazdém méreni. Jestlize
bude potfebné dukladné Cisténi, pouzijte
terpentyn/lakovy benzin. Nepouzivejte zadna
rozpoustédla.

e Tiskoveé stroje: Urceno pro rotacni a archové ofsetové
stroje. Pouzitelné pro malé a velké tiskoveé
stroje od rdznych vyrobcU.

16. Vyrobce

NIP CONTROL AB

Gamla Skolvagen 36 SE-133 35 Saltsjdbaden Sweden
Tel: 46 (0) 8.556.164 - 556 164 77 Fax: +46 (0)8 717 55 26
Hauptsitz: Nygatan 5 SE-222 29 Lund, Schweden

www.nipcontrol.com

Nip Control si vyhrazuje pravo zmény produkt(i bez pfedchoziho upozoméni.
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17. VSeobecné schéma valcu

Sitka kontaktni Digitalni méreni Digitalni méreni
zoény vyrobce zony mezi valci. z6ny mezi valci.

Kontakt tiskovych stroja

mezi valci Popis
c.

Studeny Teply
tiskovy stroj tiskovy stroj
(mm / DNU) (mm / DNU)

(mm)

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20
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18. Poznamky
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19. Informace o prodejci a zastoupeni

=L
-

G+P TECHNIK

G+P Technik, s.r.o.

Spole€énost G+P Technik, s.r.o. ma vyhradni zastoupeni spoleénosti
Nip Control AB
v Ceské republice i Slovenské republice.

PFistroj a senzory miZete objednavat na e-mailové adrese:

gptechnik@qgptechnik.cz

Nebo faxem na Cisle: +420 220 970 658
Nebo na postovni adrese:

G+P Technik, s.r.o.
M. AlSe 273

252 62 Horomérice
Praha — zapad

DalSi informace o spole¢nosti G+P Technik, s.r.o. muzete nalézt na www
strankach na adrese:

http://www.gptechnik.cz/
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