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G+P GROUP RIBLER GmbH Stuttgart

Seminar na téma:
Lepeni zastudena pomoci dokonale obnazeného viakna

Lepeni je dnes vedle Siti asi nej¢astéji pouzivanym zplsobem spojovani kniznich bloki,
objemnéjSich brozur a €asopist. Jednim z hlavnich nedostatkd takto lepené knizni vazby je jeji
samovolné uzavirani - tzv. flat efekt. Pfi snaze o otevieni publikace do uhlu 180° zvySenim tlaku
na stfed, pak dochazi vétSinou k rozlomeni lepené vazby a naslednému vypadavani jednotlivych
listd. Tento problém se dosud nedafi uspokojivé vyresit.

Zatim nejlepsi feSeni flat efektu® — technologii ,Lepeni zastudena pomoci dokonale
obnazeného vlakna“ predstavil Franz Josef Landen, maijitel a jednatel némecké spoleCnosti
Ribler GmbH na seminafi, ktery k této problematice pfipravila spoleénost G+P Technik .

Seminar se uskute¢nil dne 22. 6. 2009 v Horoméficich, v pfednaskovém salu hotelu Modra
stodola.

F.J. Landen je mezindrodné& uznavanym odbornikem, ktery pfednasi tuto problematiku na
svétovych univerzitach (Némecko, USA, Thajsko ...). Pfi své pfednasce provedl srovnani své
technologie lepeni zastudena se sou€asné pouzivanym lepenim zatepla pomoci tzv. hotmeltu,
polyuretanovymi lepidly.

Pfednaska byla doplnéna mnozstvim praktickych ukazek, byla pfedvedena i dvé zafizeni,
ktera jsou pro tuto technologii zkonstruovana. Jedna se o frézku, ktera dokaze z knizniho bloku
v misté hibetu, kde se bude lepit, vyfrézovat a ,vyCesat* dokonale obnazené vlakno papiru
adruhym zafizenim je lepiCka, ve které se takto pfipraveny knizni blok slepi zastudena
specialnim lepidlem pfipravenym praveé pro tuto technologii.

Frézka Ribler — Junior 420 Lepicka Ribler — Junior 420
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Na nasledujicich dvou obrazcich je jasné vidét mikroskopicky zvétSena struktura tohoto
,dokonale obnazeného vlakna“, na tfetim obrazku je vzhled okraji papirt pfi sou¢asné tradicni
vyrobé — pfi lepeni zatepla za pouZiti hotmeltu, polyuretanovymi lepidly — PUR, nebo disperznimi
lepidly.
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Vzhled htbetu knizniho bloku v misté lepeni pfi dokonalém obnazeni Vzhled okrajli papiri v misté lepeni
vlaken papiru pfi tradi¢ni vyrobé

Rozhodujici je tedy vzhled a struktura okraji papir, které se k sobé lepi. Povrch
budouciho hibetu je zarovnan a zaroven zdrsnén specialni frézou, jejiz zuby jsou orientovany
rdznymi smeéry, coz zajisti pravé pozadované obnazeni vlaken, oproti tradi€énim metodam, které
vytvafi jen zoubky &i zafezy v budoucim hibetu.

Také smér pohybu frézovaného hibetu a poloha osy otaceni frézy je u tradi¢ni
technologie jina nez u ,technologie podle Riblera“. Princip obou zplsobu frézovani hibetu
knizniho bloku vidite na nasledujicich nacrtcich.
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Z obrazku je zfejmé, Ze pfi stavajicim frézovani Pti frézovani hibetu technologii Ribler pted lepenim
hibetu pred lepenim dochazi k celkové deformaci nedochazi k zddné deformaci budouciho hrbetu
knizniho bloku knizniho bloku.

Na dalSi strance vidite fotografie detaill vzhledu a umisténi frézovaciho nastroje u frézky
Ribler Junior 420. Ze snimku je vidét, jak je umistén frézovaci nastroj ve vztahu k frézovanému
hfbetu knizniho bloku — smér otaceni frézy je proti posunu suportu, ve kterém je upnut frézovany
knizni blok — snimek zachycuje moment kdy projizdi frézou konec frézovaného bloku.

Na dal8im snimku je vidét vy&esavaci kolo - nasleduje v draze za frézou, kterym projizdi
kniZni blok nasledné po odfrézovani ¢asti povrchu hibetu. PFi frézovani je odebrana velmi mala
vrstva - fadové nékolik desetin mm.
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Snimek zachycuje moment, kdy projizdi frézou konec Detail vzhledu zubl frézy a jeji umisténi
frézovaného bloku ve vztahu ke kniZznimu bloku

Pro tuto novou technologii bylo také vyvinuto
nové specialni lepidlo, které ma velmi nizkou
viskozitu a mlze tedy rychleji do skladby viakna
pronikat (staci 5 sekund).

Vyhodou tohoto feSeni je =zajiSténi vysoké
flexibility hibetu takto lepenych knih.

Vyrobce - spole€nost Ribler GmbH - jako prvni
pouzil k nanaSeni studeného lepidla trysky.
Poprvé zde také bylo nasazeno specificke,
objemoveé Fizené davkovani.

Systém je samocistici a automaticky se zavira
a otevira.

Zasobovani lepidlem pracuje bez tlakového
vzduchu.

Snimek zobrazuje vzajemnou polohu frézovaciho

nastroje a vycesavaciho kola

Spotfeba elektrické energie je minimalni — jsou napdajeny jen malé elektromotorky
pohanéjici frézovaci nastroj a vyCesavaci kolo (u frézky) a elektromotorek zajistujici posun
lepené vazby (u lepicky).

Na zaveér této informace kratké shrnuti:

o takto lepené vazby knih maji nékolikanasobnou trvanlivost ve srovnani s klasickou
technologii lepeni

e vazba je ohebna

e vyrobni naklady jsou 0 50% niZSi nez u tradi¢ni vyroby

e spotfeba lepidla je jen pétinova

e spotfeba energie je jen zlomkem denni spotfeby (pfikon 150 W oproti 50.000 W)

e zadny zahfivaci Cas

e srychlosti vazby je tato technologie bezkonkurencni

e 100% vyhovujici environmentalnim pozadavkum — zadné vypary, zadny zapach, rychla
biologicka rozlozZitelnost pouZzitého lepidla
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