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TLOUSTKA SENZORU

Pro digitalni méreni Sirky kontaktniho prouzku
mezi tiskovymi valci potrebujeme staticky senzor

Tento staticky senzor ma urcitou tloust’ku - vétsi
nez nula (0 mm)




ZAKLADNI TEORETICKY PRIKLAD

A B

1) Dva vaice jsou od sebe vzdaleny
0.1mm ( oteviena mezera mezi
tiskovymi valci ) - obr. A

2) Za pouziti staré metody méreni
pomoci kontaktniho prouzku s
tiskovou barvou nebude prouzek
vidét - obr. A

3) Za pouziti digitalni metody se
statickym senzorem, ktery ma
tloustku 0.4mm, bude na senzor
pusobit urcity tlak, ktery zpusobi
zobrazeni urcité hodnoty na
displeji — obr. B. Je to to samé
jakoby se jeden z valcu priblizil k
druhému o 0,4 mm.

4) Nasledkem toho, digitalni pristroj
se statickym senzorem mezi
tiskovymi valci bude ukazovat
vyssi millimetrovou hodnotu nez
kontaktni prouzek s tiskovou
barvou.




Souvztaznost metody RNI & metody
kontaktniho prouzku

Digitalni senzory reaguji na
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Poznamka: VSe proménné na tomto grafu je 16
zanedbatelné, pouze s vlivem tloustky statického
senzoru se pocita. 1
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- Kdyz je Sifka kontaktniho prouzku u staré N / pd
metody 4 mm, pak je hodnota naméfena z " >
pomoci RNI 6 mm u valcu ] / Malé priiméry vhici
malych pramérl, nebo 9 mm u velkych ’
pruméru. /

«  Zakladni pravidla: °

— MenSi mezera mezi tiskovymi valci, vétsi /4
rozdil mezi hodnotami naméfenymi
kontaktnim prouzkem , v '
a pomoci RNI 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

— Hodnoty naméfené pomoci RNI jsou vzdy
vétSi nez hodnoty namérené kontaktnim
prouzkem, nebo nanejvys shodné - kvuli
tloustce statického senzoru

Metoda kontaktniho prouzku




